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生物交叉领域专利中技术领域跨度 
对创造性的判断浅析 
 

吴漾*，刘春杰* 
 

三步法是判断专利是否具有创造性的常规方法，所谓三

步法是指，第一步确定最接近的现有技术；第二步确定发明

的区别特征和发明实际解决的技术问题；第三步判断要求保

护的发明对本领域技术人员来说是否显而易见[1-2]。在确定

最接近的现有技术的第一步中提到了“应首先考虑技术领

域相同或相近的现有技术”。通常来说，比较容易判断技术

领域是否相同，但对于技术领域是否相近，以及相近程度如

何，《专利审查指南》中并没有给出明确的解释，在实际操

作过程中会因领域差异、技术发展状况、技术转移难度、技

术效果的可预期性等因素的影响而产生不同的理解[3-4]，因

此对专利申请创造性的判断带来了一定的困扰。C12M 领域

是指酶学或微生物学装置，这类装置一般用于生物学培养、

检测、制备、控制等，不仅主要利用或基于生物学原理，还

需要借助于机械、光学、电学、计算机、通讯等领域的技术

知识或技术手段，因此对于其相近技术领域的判断更加困

难，如生物反应器中的搅拌装置与化学反应器中的搅拌装

置、建筑机械中的搅拌装置、家用电器中的搅拌装置是否属

于相近领域？这些问题需要结合实际情况和技术特定、发明

构思进行具体判断，为了解决这一困境，本文试图通过实际

案例，并参考法院判例，美、日、欧审查意见进行讨论，希

望对 C12M 领域相关专利的申请和审查提供帮助。 

 

1  实际案例分析 

C12M 领域中通常会使用技术领域跨度较大的现有技

术质疑本申请的创新性，该领域内最常见的三种有争议的技

术领域跨度，笔者总结为，生物领域与普通日用品领域之间

的跨度、类似装置结构涉及不同生物领域用途的跨度以及宏

观结构和微观结构之间的跨度。以下以实际案例为基准进行

详细讨论。 

1.1  生物领域与日用品领域的跨度 

【案例 1】本申请权利要求：一种生物样品空间搭载装置，

其特征在于：它由一个米字管和两个密封盖组成，密封盖在

米字管的两端，通过硅胶以及螺纹与米字管连接，所述的米

字管在结构上设计为米字形，分为 8 ~ 12 个独立空间，用

于装载半固体、液体或干粉状微生物或细胞样品（图 1）。

说明书记载内容为，米字管和密封盖的制备材料为聚碳酸酯

或 ABS 树脂，具有独特的高透光率、高折射率、高抗冲性、

尺寸稳定性及易加工成型的特点。其实现效果是根据《航天

员系统载人运输飞船、目标飞行器舱载产品环境试验技术条 

 

 
图 1  案例 1 本申请说明书附图 

 

件》出具鉴定级振动试验证明书，并成功应用于“神州八

号”生物样品搭载。 

经过分析可知，本申请发明构思在于将太空制品进行一

定程度的分割从而增加生物样品收纳种类，属于太空搭载技

术领域。经过检索，获得最接近的现有技术 D1：基因工程

细胞太空搭载装置，装载液体培养基。但涉及太空领域没有

起到相同结构隔板的技术启示，而获得其他领域很多具有分

隔作用的现有技术，如 D2：一种调色盒，带有米字隔板可

以储水、颜料；D3：带有螺纹、隔板的水杯；D4：一种容

器，包括本体和盖，可用于装各种食物包括带汤食物，且不

会有食物掉出器皿；D5：米字隔板的邮筒（图 2）。但日用

品领域的隔板分隔是否能结合到对比文件 1 中，这其中的

跨度有待进一步思考。 

与此相关的是，2012 年 4 月 28 日，国家知识产权局

专利复审委员会做出了第 18494 号无效宣告请求审查决

定。涉案专利授权的独立权利要求为：“一种多功能生吃盘，

包括用于盛放食物的盘体，其特征在于：所述盘体上设有一

盛水容器，所述盛水容器内安装有可产生雾气的雾化器”。

无效请求人提供的对比文件 1：水果盘，盘体内的凹槽内放

置的干冰可以产生烟雾往外扩散，形成上升的雾气效果。权

利要求 1 和对比文件 1 的区别技术特征在于使用了雾化

器。对比文件 2：电子艺术神像座，其包括一个神像和一个

底座，底座的顶面为一盛水的盘子，空腔底部有一高频振动 
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图 2  案例 1 涉及现有技术说明书附图（从左至右分别为 D1 ~ D5） 

 

A    B    C 

图 3  案例 2 相关说明书附图（A：本申请；B：美国专利局对比文件：C：日本专利局对比文件） 

 

器，使得空腔处水向上喷起，营造一种神像长时间有云雾缭

绕的效果，从而要求对本申请宣告无效。专利权人否定，认

为对比文件 1 为食品用具领域，对比文件 2 为祭祀雕像领

域，技术领域相去甚远，并不能产生结合启示。对此合议组

认为：对比文件 2 与本专利都涉及雾化器，两者属于相关

的技术领域。权利要求 1 中的盛水容器、雾化器的盛水、

雾化功能与盘子的盛放功能组合后，仍各自以其常规的方式

工作，在功能上没有相互作用或者改进，只是一种简单的叠

加。在现有技术中，能够持续提供稳定雾化效果的雾化器或

加湿器在各领域广泛使用，例如生活中用于增加空气湿度的

加湿器或雾化器、对比文件 2 中神像底座中的雾化高频振

荡器等。当本领域技术人员面对对比文件 1 中干冰雾化效

果时间较短、不够安全稳定的技术问题需要一个持续而稳定

的雾化装置时，容易从生活中各种组合了雾化器功能的物品

中获得明确启示。复审委因此宣告专利无效。本案之后经历

了北京市第一中级人民法院和北京市高级人民法院两审行

政诉讼，均以专利复审委员会胜诉告终（2012 高行终字第 

1711 号）。可见，复审委直至高级人民法院均认可，两者属

于相近或相关的技术领域。 

因此，返回到本案，可通过类比得出，日用品技术领域

的隔板所起到的作用实际与本申请中隔板作用相同，都是将

收纳物质进行分隔，在运输过程中防止相互污染。因此笔者

建议，在评价专利申请创造性时，对于功能类似、结构相近、

转用难度不大、技术效果预期性较高的日用品技术可以作为

相近技术领域进行考虑，必要时进行合理质疑。 

1.2  涉及装置结构相同，但用途不同的跨度 

【案例 2】本申请涉及一种生物芯片，具有收纳室，保持机

构可以在收纳室的长度方向上的规定区域保持被检液，并通

过规定的按压力在规定的区域释放被检液；按压机构，用于

对被检液施加规定的按压力。 

实际上，本申请设计思路在于利用生物芯片的收纳室、

保持机构、按压机构对 PCR 反应液体进行控制和排出，属

于生物芯片技术领域。但经过中、日、美三局检索，都没有

获得在生物芯片领域的最接近的现有技术，如图 3 所示，

而是在其他领域获得相关现有技术，如美局检索的最接近的

现有技术为一个注射器，由于注射器同样具有收纳室，具有 
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隔膜可保持液体，通过活塞施加压力推送液体，结构和本申

请完全相同，但注射器与生物芯片技术领域跨度较大，申请

人并不予以认可，美局已经发送三次通知书，但仍然在审理

过程中；日局检索获得最接近的现有技术为唾液微生物检测

装置，同样不能用于 PCR，目前已经获得授权，中国专利

局质疑过创造性但最终予以授权。 

虽然注射器与本申请的装置结构完全相同，但本领域技

术人员能否想到将注射器直接应用到生物芯片的 PCR 应

用呢？虽然美局一直认可此处的技术领域跨度并不影响创

造性的判断，但笔者认为，由于 PCR 属于生物领域的一个

特殊的应用，需要结合温度循环的变化，且反应具有一定的

成功率，而注射器只是起到液体装载和排出的简单功能，因

此，在生物芯片这个特殊的领域，使用其他领域的相关装置

质疑创造性是不妥的。因此可以推知，考虑类似装置结构涉

及不同生物领域用途的跨度时，要充分考虑不同技术领域的

技术特点、工作原理以及转用难度，对于操作难度大、工艺

精度高、原理明显不同、转用过程存在技术障碍的现有技术，

可能难以用于质疑本申请的创新性，否则难免落入“事后诸

葛亮”的错误倾向中。 

1.3  宏观与微观的跨度 

【案例 3】在 C12M 领域中还有一种技术领域跨度，为宏

观与微观的跨度。如本案（图 4A）涉及一种微生物检测设

备，包括容器，封闭了培养基的第一壳体，用于接收常量样

本的第二壳体，以及盖子用于封闭第二壳体，第二壳体具有

大于 10 cm2 的入口表面，从而以安全的方式检测微生物的

存在。 

 

A  B 

图 4  案例 3 本申请（A）与现有技术（B）相关附图 

 

本申请为了检测微生物是否存在，设计了大于 10 cm2 

的入口表面用于接收常量样本。中、美、欧三局均选用了同

一篇对比文件质疑本申请的创造性，即具有相同结构的可以

检测微量样品的装置（图 4B）。现有技术和本申请主要区

别即在于，本申请用于检测常量样品，使用培养皿盛放待检

测样品，而现有技术由于检测的样品量较少，因此使用刮条

在样品上进行刮取，但后续检测方法相同，均具有两个壳体 

 

对样品和培养基进行分隔。美国专利局和中国专利局均已驳

回，复审正在进行过程中，欧洲专利局审查仍在继续。由此

可见，虽然本申请为宏观结构，而现有技术为微观结构，但

其解决的问题相同，都是将壳体分隔便于样品分级检测，而

样品是常量的还是微量的，并不影响检测过程，因此可以用

于质疑本申请的创造性。 

通过该案可以了解到，随着科技的进步和发展，如计算

机科学、3D 打印、纳米技术等新兴技术的涌现，微观制造

和宏观建设之间的鸿沟正在逐渐缩小，C12M 领域中某些设

备或部件的制造难度也逐渐降低，因此对于尺寸具有差别，

但功能相同、结构相似而制备技术又相对成熟的仪器或设

备，可以对其创新性进行合理质疑，以便对其专利性进行公

正、客观的判断。 

 

2  对于相同的技术领域的判断 

C12M 领域的特点是，应用于生物领域的各个具体的应

用，例如微流控、诊断装置、核酸提取、发酵等，通常会结

合现有技术已知的机械、光电、电学、计算机等交叉领域。

但生物领域和通用领域还是有一定区别的，因为其应用带有

较强的专业性，给技术领域跨度会带来一定的障碍。基于此，

审查指南的规定对于技术领域有如下启示： 

⑴在选择现有技术作为对比文件时，根据不同的情况，

审查员会酌情进行选择：①选择技术领域相同或相近的现 

有技术；②选择技术领域不同，但公开技术特征最多的现有

技术。 

⑵对于发明而言，不仅要考虑该发明所属的技术领域，

还要考虑其类似、相近或相关的技术领域，以及该发明所要

解决的技术问题能够促使本领域的技术人员到其中去寻找

技术手段的其他技术领域。 

⑶确定最接近的现有技术。最接近的现有技术，是指现

有技术中与要求保护的发明最密切相关的一个技术方案，它

是判断发明是否具有突出的实质性特点的基础。在确定最接

近的现有技术时，应首先考虑技术领域相同或相近的现有技

术。但审查指南并没有给予具体“相近技术领域”、“类似

技术领域”、“相关技术领域”的定义，需要审查员去依据

案情判断。目前对于上述技术领域的区分大体有两种观点，

第一种认为与本申请技术领域相邻或是关联性强的技术领

域，该观点主要从字面上对“相近或相关”进行了解读，相

应地限定了较小的现有技术的选取范围；而第二种观点认

为，相近或相关的技术领域，包括现有技术中明确给出指引

延伸到的与专利申请所属领域相关的相邻技术领域，以及本

领域技术人员普遍能够知晓的通用技术领域。另外，还应当

包括该专利所属的专有领域适当上位的更宽泛技术领域。 

笔者认为，“相同的技术领域”，即产品所属的技术领

域，可以定义为，如果它是具有某种特定使用功能的产品，

则应该是指产品直接应用的具体技术领域，例如案例 1 的

航空领域的细胞搭载装置，可以归纳为“收纳领域”，案例 

2 涉及的生物芯片领域，以及案例 3 涉及的微生物检测领 
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域，并结合“是否能解决相同的技术问题”为基准判断具有

跨度的现有技术中是否可以获得技术启示。 

 

3  展望 

随着时代的发展和技术的进步，普通技术人员的专业知

识水平也在不断提高，同时也出现了同时包容多个学科的专

利，特别是组合发明，机械或片面理解“相近或是相关技术

领域”将会人为地缩小现有技术的选取范围，将一些不应具

有专利权的专利赋予了排他性的专利权，也有悖专利法的初

衷[5-6]。因此，对于现有技术的技术领域，笔者建议，遵循

发明的一般思路，从本领域技术人员的视角对“相近和相关

的技术领域”作进一步的明确解释或说明。建议对相近或者

相关的技术领域进行客观合理的扩展和外延，使其更贴近本

领域技术人员在研发时所涉猎的技术领域。其可包括现有技

术中明确给出指引延伸到的与专利申请所属领域相关的相

邻技术领域；也可包括本领域技术人员普遍能够知晓的通用

技术领域等，不应仅仅着眼于产品本身所述技术领域，还应

考虑对比文件之间的内在关联性。但同时也要充分考虑技术

难度、技术障碍、技术效果等因素，立足于现有技术的发展

状况和申请的发明构思进行综合考量，避免“事后诸葛亮”

的偏见，合理使用跨领域的对比文件。总之，针对具体的技

术方案，应具体分析，根据本领域技术人员的认知来判断是

否属于相近或者相关的技术领域，从而客观、准确把握创造

性标准。 
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·协会之窗· 

协会组织专家修订《牛血清生产企业达标检查手册》 
 

11 月 11 日，协会在兰州组织牛血清检查专家对《牛血清生产企业达标检查手册》进行修订。修订过程中，根据 

10 月 18 日在北京召开的新生牛血清质量管理研讨会会议要求，着重增加了对采血点的检查条款；增加了对初制牛血清的

融化间的设置和对牛血清融化程序进行验证的检查条款；结合牛血清企业实际并根据 2010 版 GMP 对洁净区的定义，对

手册中洁净区的表述进行了调整。协会已经提出《牛血清生产企业达标检查手册》（修订稿），现正在进行意见征求。 
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